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EINIGE REFERENZEN
ABB - ALCATEL - ALFA ROMEO - ALLIED SIGNAL - ASHHOCK LEYLAND - ASSA ABLOY - AUTOLATINA

BABCOCK & WILCOX - BENDIX - BENTELER - BEHR - BLACK & DECKER - BMW - BOEING - BOGE

BOSCH - BRAKES - BRAUN - BRIDGESTONE - BROSE - CASE - CATERPILLAR - CITROEN - COMAU

CROMPTON GREAVES - CHRYSLER - DAMPERS - DANFOSS - DANOBAT - DBK - DECATHLON

DELCO - DELPHI - DEUTSCHE BUNDESBANK - DEUTZ - EADS - EVVA - FAGOR - FAIREY AVIATION

FAURECIA - FERODO - FERRARI - FIAT - FIRESTONE - FORD - GARRETT - GEARBOX GENERAL ELECTRIC -
GENERAL MOTORS - GIBBS RIFLE - GKN - GRUNDFOSS PUMPS - HELLA HITACHI - HONDA - HONEYVELL -
HUTCHINSON - ITT - IVECO - JACOBS - JOHN DEERE - JOHNSON CONTROLS KAHR ARMS - KAYABA ARVIN -
KRAUSE - KRAUTKRAMER - KRUPP - KUBOTA - LENZE - LUCAS - MACK TRUCKS MAGNETTI MARELLI -
MANNESMANN - MARPOSS - MASERATI! - MERCEDES BENZ - METAL LEVE - MITSUBISHI MITUTOYO - MONDIAL
PISTON - MONROE - NIPPON STEEL - NORGREN - OPEL - OTIS - PALL INDUSTRIES PARKER - PERKINS - PEUGEOT
PIAGGIO VESPA - PORSCHE - POSCO - REMINGTON ARMS - RENAULT REXROTH - ROLLS ROYCE - SAAB SCANIA
SANDVIK - SCHINDLER - SEAT - SHOWA EUROPE - SIEMENS SOMFY - SUZUKI - TARABUSI - TEFAL -
TELEMECANIQUE - THYSSEN - TIMKEN - TOYOTA - TRW - TUBOS REUNIDOS VALEO - VB AUTOBATERIAS - VOEST

ALPINE - VOLKSWAGEN - VOLVO - WESTFALIA - WESTINGHOUSE - YAMAHA...
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IMIC2000 SuperFast

COUTH, als erfolgreiche Leistung ihrer Forschungs- und Entwicklungsabteilung,
y stellt die neue MC2000 Super Fast Baureihe vor, d.h. die neueste Gerategeneration
: im Bereich der Punktmarkierung, welche die MC2000 Produktlinie mit einer -auf
Weltebene patentierten- spitzenfiihrenden Markiergeschwindigkeiterweitert.

Mit diesem: System lassen sich dauerhafte Markierungen (ber sukzessiv
schlagend gepragte Punkte realisieren. 1

So kann eine groBe Vielfalt an Zeichen und Symbolen oder Logos mit variablen
GréBen und Eindringtiefen, auf nahezu allen Werkstofftypen (Metall, Kunststoff,
Holz, usw.) und Formen (flach, gebogene; Innenseiten, usw.) realisiert werden.



IMIC2000 SuperFast

ALLGEMEINE BESCHREIBUNG

Die neue Baureihe MC 2000 Super Fast mit elektro-pneumatischem
Antrieb wurde so gestaltet, um den Anforderungen unserer Kunden
fur ihre Produktionslinien und sonstige Anwendungen, wo kurze
Markierzyklen verlangt werden und beengte Platzverhaltnisse
gegeben sind, zu genligen.

Robustheit und mechanische Einfachheit sowie auch der
pneumatische Antrieb gestatten der Baureihe MC 2000 Super
Fast hohe regelbare Markiergeschwindigkeiten (bis zu 16
Schriftzeichen pro Sekunde, je nach Zeichenhdhe) zu erreichen.
Die geringen Abmessungen und Gewicht machen aus der
Markiereinheit die ideale Losung, um in engen Rdumen zu
arbeiten und in ihrer tragbaren Ausfihrung, um Teile zu
markieren, die aufgrund ihres Gewichts bzw. ihrer GréBe schwer
zu transportieren sind.

Infolge der errungenen Perfektionierung hinsichtlich der die
Markiereinheit auszeichnenden Mechanik, hat sich hohe
Robustheit und Betriebssicherheit in einem nahezu wartungsfreien
Gerét erreichen lassen und all dies, zu duBerst giinstigen Preisen.

Abbildung Nr. 1
Markiereinheit
MC 2000 N 50x17
Super Fast.

LR REANE "

-t
T

Y

Abbildung Nr. 2

Markiereinheit MC 2000 U 50x17
Super Fast mit Zustellvorrichtung
und mikrometrische Einstellung.

VORTEILE

Unsere weltweite Patentierung gewéhrt der neuen Baureihe MC
2000 Super Fast erhebliche Vorteile in Bezug zum bestehenden
Marktangebot:

* Maximale Markiergeschwindigkeit (Weltrekord).
¢ Geringstes Gewicht und Platzbedarf.

® Mechanische Einfachheit.

e Betriebssicherheit.

¢ Minimaler Wartungsaufwand.

e Giinstige Preise.

ANWENDUNGEN

e Dauerhafte Markierung mit sehr hoher
Geschwindigkeit und minimalster Teilverformung
auf einer breitgefacherten Werkstoffvielfalt:
Metalle (bis 62 HRC Harte), Kunststoff, Holz, usw..

® Es konnen gerade. konkave und konvexe Teile
markiert werden.

e Markierung von schwer zuganglichen oder
schwer transportierbaren Teilen.

WESENTLICHE MERKMALE

* Regelbare Geschwindigkeit bis zu 16
Schriftzeichen pro Sekunde, abhéngig von der
Schriftzeichenhdhe.

e Steuerung Uber Mikroprozessor.
e LCD-Display mit Kontrastregulierung.

® Pneumatischer Antrieb Uber Vibrationszylinder
mit verschiedenen Durchmessern 7 - 10 - 14
- 20 mm je nach der geforderten Markierkraft.

e Die Markiereinheit kann in jeder beliebigen
Stellung arbeiten.

e Schriftzeichenhohe zwischen 0,5mm und 15,6mm
mit unterschiedlichen ZwischengréBen.

e \lon der Tastatur getrennte Schalter fir die
Funktionen Start und Pause/Stopp: sobald alle
Daten flr die vorzunehmende Markierung
eingegeben worden sind, kann die Tastatur
abgeschaltet werden.

o Markierbereiche in mm: 50x17/25; 60x15;
100x17/25 und 160x17/25.

e Dauerhafte Markierungen, in geraden,
gekurvten und abgewinkelt verlaufenden Linien,
innerhalb des Markierbereiches.

¢ Nachschleifbare Markierkorner aus Hartmetall.

e Unterstiitzung bei Markiervorbereitung, mit
Hilfsmends

* Hohe Speicherkapazitat.

* Die Steuereinheit verfligt Uber RS 232-
Schnittstelle und programmierbare Ein- und
Ausgénge, so dass zahlreiche Maoglichkeiten
fir Verknlpfungen und automatisch gesteuerte
Funktionen gegeben sind .

e Nach einem Stromausfall, automatische
Ruckkehr ins letzte Markierprogramm.

e Auf Wunsch, Vorbestimmung der Anzahl der
durchzufihrenden Markierungen.

e Uhr und Kalender, es kénnen getrennt: Minuten,
Stunden, Tag, Monat und Jahr sowie auch der
Wochentag, Tag des Jahres, Kalenderwoche
Schichten, usw. eingefligt werden.



BETRIEBSWEISE A B\

Die Baureihe MC 2000 Super Fast besteht hauptsachlich
aus folgenden untereinander verknlpften Elementen:

1. Markiereinheit, mit pneumatisch oder
elektrisch angetriebenem Markierkopf und
Uber Koordinaten gesteuerte Bewegung.

2. Steuereinheit Uber Mikroprozessor gesteuert,
mit beleuchtetem und kontrastregelbarem
LCD-Display.

1""!1! .
et
il

w ®
3. Markierkopf, um verschiedene Markiertiefen Abbildung Nr. 4
~und -geschwindigkeiten zu erreichen. Tragbare Markiereinheit mit senkrechtem Haltegriff MC
g 2000 PV 50x17 Super Fast. GeWicht 2,2 kg.

e Das Gerdt verfligt uUber ein &uBerst einfaches
Programm,das fur eine unkomplizierte Bedienung sogar
durch nicht qualifiziertes Personal konzipiert worden ist.

e Die zu markierenden Texte werden Uber die Tastatur
eingegeben, ebenso werden alle fir eine
ordnungsgeméBe Markierung erforderlichen Variablen
festgelegt und einprogrammiert.

¢ Die Grundstellung jeder Markierzeile lasst sich durch
Eingabe der numerischen Werte der Koordinaten X und
Y festlegen oder auch durch automatisches Speichern der
Kérnerposition mit Hilfe der Pfeiltasten.

e Es ist méglich Testlaufe entlang jeder zu markierenden
Zeilenkontur im Leerzustand abzufahren.

e Nach ihrer Festlegung, kénnen die Markierparameter
abgespeichert, ausgefihrt und geédndert werden, so oft
dies erforderlich ist.

Abbildung Nr. 3
Markiereinheit MC 2000 U 50x17
Super Fast mit Frontalmanipulator.

Abbildung Nr. 5
Tragbare Markiereinh

ff MC

Abbildung Nr. 6

Tragbare MarkiereinheiggRistolentyp MC 2000 PP 50x17

Super Fast. Gewicht 2,2}
id



IMIC2000 SuperFast

Abbildung
I\/Iarklerelnhelt I\/IC 2000 N 100x17
Super Fast.

e WETH P
nacHINE HE

Abblldung Nr 8 .
Unidad de marcado MC 2006
dispositivo de aproximacién y8iste micrométrico.

VERKNUPFUNGEN NACH AUSSEN

Die Steuereinheit verfiigt tiber:

e Seriellen RS 232 C Anschluss zur Verbindung mit PC
oder SPS.

e Anschlussmoglichkeit an externe Automatismen Uber die
Start- und Stoppeingénge in den Pausemodi, mit Riicklauf auf
Grundstellung.

e Offener Kontakt wéhrend des Markiervorgangs (Ready).

e Programmierbare Ein- und Ausgénge.

MODELLE (Siehe Zeichnungen Seite 11)

JE NACH KONFIGURATION DER MARKIERENHEIT:
N (Abb. 1-7-12)

Ausfuhrung mit Tisch und Sténder. (Wahlweise mit motorisierten
Markierkopflaufen in senkrechter Richtung).

U (Abb. 2-8-13)

Einbauféhige Version zur Einbindung in Montagelinien oder Fer-
tigungsstrassen.

Bei dieser Version kommt normalerweise -aufgrund ihrer hohen
Ntzlichkeit- die Spezialhalterung mit ihrer Zustellvorrichtung und
mikrometrischen Abstandseinstellung  zwischen Markierkdrmer
und Teil bei diesen Anwendungen zum Einsatz. (Abb. 14).

Ein weiteres fir zahlreiche Anwendungen empfehlenswertes
Zubehor fur diese Modelle ist der Frontalmanipulator (Abb. 3)
oder Quermanipulator (Abb. 9-10), mit dem der Markierkopf eine
weitere Mogllichkeit erhlt, sich in den Markierbereich zu bewe-
gen und nach dem Markieren wieder zurlickzufahren. Diese Ma-
nipulatoren vergroBern auBBerdem den effektiven Markierbereich,
indem der Markierkopf sich auf verschiedene Markierpositionen
am Werkstlick bewegen kann.

P (Abb. 4-5-6-11-15)

Tragbares Gerat ohne Tisch und Stander, mit senkrechtem
Haltegriff PV (Abb. 4-5) oder mit pistolenartigem Griff PP.
(Abb. 6-11).

P+N (Abb. 16)

Dieses Gerat kann sowohl als feststehendes Tischgerat N wie
auch als tragbares P Gerat arbeiten.

JE NACH MARKIERBEREICH:

50 x 17/25 mm. (Abb. 1-2-3-4-5-6)
100 x 17/25 mm. (Abb. 7-8-9-10-11)
160 x 17/25 mm. (Abb. 12-13)

Zur Bestimmung eines Modells muss daher an erster Stelle die
Betriebsweise der Steuereinheit festgelegt werden (MC 2000T2),
danach die Konfiguration der Markiereinheit (N-U-PP-PV-P+N)
und anschlieBend der Markierbereich.



Abbildung Nr. 9
Marklerelnhelt MC 2000 U 100x 17 Super Fast mlt Quermanipulator
und Zustellvorrichtung und mikrometrischer Einstellung.
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WEITERE MERKMALE

® Die Dateien kénnen per RS 232 in einem PC abgespeichert
werden.

rEANARARND BB

e Ablesung von Strichcode und Data Matrix.

_1"_

® Arbeitsmoglichkeit im Graphikmodus mit CAD-Programm
unter Windows.

® | ogos.

e Moglichkeit zur Auswahl verschiedener Programme
beziiglich der zu markierenden Texte, Uber den seriellen RS
232-Anschluss.

® So wie oben, jedoch Uber Parallelanschluss (Diese Version
gestattet auch andere ,aufs MaB geschneiderte”
Verwaltungsprogramme zu erstellen.

ZUBEHOR

® Markierkopf mit motorisch angetriebener Z-Achse und

Abbildung Nr. 10 - Positionsanzeige bei den N-Modellen.

Markiereinheit MC 2000 U 100x 17 Super Fast mit Quermanipulator,
Stander und Sockel. e Fur die Modelle mit der Markiereinheit vom Typ U wird

normalerweise die Halterung mit Anndherungssystem und
mikrometrischer Abstandseinstellung zwischen Markierkorner
und Teil bendtigt (Abb. 14).

e Ein anderes sehr nutzliches Zubehor fur die U-Modelle
ist der Frontalmanipulator (Abb. 3) oder Quermanipulator
(Abb.10) zum Annahern und Zuriuckfahren der Markiereinheit.
Diese Manipulatoren vergréBern aulBerdem den effektiven
Markierbereich durch Bewegen des Markierkopfes auf
verschiedene am Werkstiick zu markierende Positionen.

e Beschickungssystem fir Schilder mit einer Mindeststarke
von 0’3 mm (je nach GroBe und Qualitét). (Einstellbare
Standardsausfiihrung fur Schilder von 30 bis 105 mm Lénge
und 20 bis 75 mm Breite. Sonderabmessungen auf Anfrage).

e Werkzeug zur Anordnung von Schildern und
Anschlagmagneten (Abb. 2).

e Halterung fur tragbare Modelle (Abb. 5).

>bildung Nr. 11
Marlzierlé?r?hei; MC 2000 PP 100x17 e Drehvorrichtung zum Markieren zylindrischer Teile.

Super Fast Pistolentyp. Gew. 2,7 kg.




IMC2000 SuperFast
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A ——  Abbildung Nr. 12 A
i —_. Markiereinheit MC 2000 N 160x17 Super Fast

—  mit Werkzeug zur Schilderanordnung. Abbildung Nr. 14 —
i - e Sehr Vorrichtung zum Zustellen und zur
e — nstellung, bei allen U-Modellen.
e —
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{ Abbildung Nr. 15

-4 ] ‘r/ Tragbare Markiereinheit
¢ { P 72x35.

Abbildung Nr. 16
Markiereinheit MC 2000 P+N
50x17 Super Fast. (Kann als
feststehende N oder als mobile

Abbildung Nr. 13
P funktionieren).

Markiereinheit MC 2000 U 160x17 Super Fast mit
Zustellvorrichtung und mikrometrischer Einstellung.
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U-MODELLE

N-MODELLE

DARSTELLUNG 100x17 PNEUMATISCHER MARKIERKOPF N20

ZUR BEFESTIGUNG IN 180°
(OPTIONKIT)

18 3

] g, pews

b7z

E
| 28

BEFESTIGUNG AN BEFESTIGUNG AN

MIKROMETRISCHER

Mgsg'e'”SNE ABSTANDSREGLER (OPTIONAL) 3H|GIéT(E2H0Ué\‘?)
2 POSITIONEN 2 POSITIONEN
o Ij:]jo =] o o o o}—
H [0 E £ ﬁ n "'ﬂ.__I_AL g
o o 0 ' > o ° ,|, 1

1 I
3_| o 18 o
PP-MODELLE

DARSTELLUNG 50x17 PNEUMATISCHER MARKIERKOPF N14

2 (215) M (I S

" 80 (123

DARSTELLUNG 100x25 ELEKTROMAGNETISCHER MARKIERKOPF S6

660

60

IMC2000 SuperFast

PV-MODELLE

DARSTELLUNG 50X17 ELEKTROMAGNETISCHER MARKIERKOPF S3

6

MODELLE MASZE UND GEWICHTE
PNEUMAT. O.
HiARcERkoPr | MODELL | A c | p | GEW

BEREICH X xY KG
U 85 | - 17

PP - 2 | 21

50 X 17(25) 12 T
N - - 33,5

U 35 | - 2,2

PP - 122 | 286

100 X 17(25) —p—| 165 [—— ¢
N - - 34

U 635 | - 27

160 X 17(25) N 222 . - 35

;;! LIEFERBARE MARKIERKOPFE
4 PNEUMATISCHER UND E-MAGNETISCHER TYP SIND
[k NICHT UNTEREINANDER AUSTAUSCHBARI!
|2 TYP PNEUMATISCH VIBRIEREND | E-MAGNETISCH
GROSSEN| N7SB | N10SB|N14SB [N20SB|  S3 S6
I ® == R
135 9ns 1.5 |ﬁ ]
A BEREICH ) W g
XxY b
50x17(25) | O | O | O | O | © ©)
E_1/5 100x17(25) | O (@) O | O (©) ©O)
160x17(25) | O (@) O | O (©) ©)
O VERFUGBAR () OPTIONNURFURY=25 - NICHT VERFUGBAR
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Abbildung
Modell MC 2000°P

ALLGEMEINE BESCHREIBUNG

Die MC 2000 ist eine elektrisch oder pneumatisch angetriebene
Maschine, womit sich Strichmarkierungen aus sukzessiv
gepragten Mikropunkten oder ritzend erstellen lassen. So
ist es moglich die groBe Vielfalt der im Speicher abgelegten
Zeichen mit verschiedenen GréBen und Eindringtiefen zu
konfigurieren.

Die Markierungen kénnen auf nahezu allen Werkstoffen
(Metall, Kunststoff, Holz, Glas, usw.) dauerhaft, dank eines
sukzessive eindringenden und entsprechend abgeschliffenen
Kérners aus Hartmetall eingebracht werden. Mit diesem
System lassen sich sehr harte flache oder gekurvte Teile mit
bedeutsamen Hohenunterschieden bzw. UnregelmaBigkeiten
markieren, ohne dabei von hohen Belastungen oder
Deformationen beansprucht zu werden. Die MC 2000 in ihrer
Standardausfihrung als Tischmodell setzt sich aus 3
untereinander verbundenen Betriebseinheiten zusammen:

1) DIE MARKIEREINHEIT, mit koordinatengesteuerten
Markierkopfbewegungen sorgt anhand der erforderlichen
Halterungen und Vorrichtungen fir den mechanischen Teil
der Arbeiten;

2) DIE STEUEREINHEIT, mit Antriebssystem und
Mikroprozessor, ausgeristet mit beleuchtetem LCD-Display;

3) DER MARKIERKOPF, um verschiedene Markiertiefen und
-geschwindigkeiten zu erreichen.

)

NATIONALER KONTSTRUKTIONSPREIS
IM WERZEUGMASCHINENBAU
SPANIEN
14

BETRIEBSWEISE

Markierungen vorzubereiten ist sehr einfach:

Zu markierendes Teil auf eine geeignete Vorrichtung positionieren
und fixieren. Mit Hilfe des Handrads, Abstand zwischen Korner
und Teil gemal der angewahlten Eindringkraft einstellen.

Uber die Steuereinheit kénnen wir die zu markierenden Texte
eingegeben sowie auch alle erforderlichen Variablen mentgefihrt
festlegen und programmieren, um eine einwandfreie Markierung
funktionstlichtig umzusetzen.

Die gewlinschte Markierung ist in einer oder mehreren, beliebig
abgewinkelten oder kreisbogenférmigen mit Radiusangabe und
beliebig ausgerichteten Zeilen zu programmieren. Angewahlt
werden ebenfalls die SchriftzeichengréBe von 0,5 mm bis 15 mm
(andere je nach Modell); die Pragekraft bzw. Eindringtiefe des
Kérners, mit 9 abgestuften Optionen und die Auswahlmdglichkeit
der geeignetesten Arbeitsgeschwindigkeit. Wiederholende und
fortlaufende Nummerierung mit Wechsel einer oder mehrerer
Markierzeichen, Uhr, Kalender, Schichten, usw.. gehdren, u.a., zum
Leistungsumfang dieses Geréts.

Der Ausgangspunkt und der FuB jeder Markierzeile kann numerisch
oder experimentell mit den Koordinaten “X" und "Y" festgelegt
werden. Als Hilfe zum Zentrieren kann der Kérner die Konturen
jeder vorgesehenen Markierungen im Testlauf abfahren. Nach
Festlegen der Markierparameter kénnen diese im Speicher verwahrt
und so oft wie erforderlich ausgefiihrt oder veradndert werden..

Die aus einer 5 x 7 Punkten oder dichteren Matrix gebildeten
Schriftzeichen lassen sich schnell markieren (bis zu 16 pro Sekunde
bei den kleinsten) oder auch Uber Zuweisung des Abstands zwis-
chen den Punkten, entsprechend den Zeichenabmessungen und
nach Wunsch des Benutzers. Es ist moglich die Punkte so dicht
aneinander zu reihen, dass sie einen fast durchgehenden Strich
bilden, oder sogar eine geritzte Markierung erzielen.



Abbildung Nr. 18 Abbildung Nr. 19 Abbildung Nr. 20
Tragbare Markiereinheit P 200 x 35. Markiereinheit U 150 x 100 Markiereinheit U 90 x 60
in schréger Stellung am arbeiten. mit einstellbarem Zustellsystem.

15
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VERKNUPFUNGEN NACH AUSSEN

Der Steuerkasten verfligt Uber eine serielle RS 232 C-
Schnittstelle, um mit einem ,PC" oder einer ,SPS”
kommunizieren zu kénnen. Auch ist es moglich externe
Automatismen Uber einen parallelen Ein- und Ausgangskanal
anzuschlieBen. Ebenfalls steht wahrend des Markierablaufs
ein offener Kontakt zur Verfligung. Die Anschliisse kénnen
entweder mit Mehrfachsteckern oder mit einadrigen
Klemmen realisiert werden.

Fir Sonderanwendungen verflgt der Steuerkasten u.a. Gber
mehrere Ein- und Ausgénge, die optional programmierbar
sind.

bbildung Nr. 21

are:Markiereinhgit F_"_9O X.60.

WESENTLICHE MERKMALE

e Elektrischer oder pneumatischer Antrieb.

¢ Optionale pneumatische Modelle fir héhere Eindringtiefen
und Sonderanwendungen.

e Bei den Tischmodellen ist die Sdule drehbar und erméglicht so
das Markieren von groBdimensionierten Teilen.

e Der Markierkopf kann bei den U-Modellen beliebig
ausgerichtet werden. Bei Modellen mit Spindel kann zum
Ausgleich der Schwerkraft die Spannung der Gegenmuttern
entsprechend verstellt werden.

e Prézise Markierung der Punkte, stets an den jeweils vorgesehenen
Koordinaten.

e Ausbildung der Schriftzeichen tber Punktfolgen

1- Ausbildung tber Matrix5 x 7 oder 9 x 13.
2- Mit hoherer Punktdichte

e Schriftzeichen auf das optische Ablesungssystem (OCR)
anpassbar.

® Modelle mit normalen Abmessungen in mm und Zoll.

¢ Optionen und Vorrichtungen zum Markieren von zylindrischen
Oberflachen (Abb. 24 und 31).

® Normale SchriftzeichengréBe ab 0,5m/m.

¢ Optionale Modelle mit Schriftzeichen von 0,125 bis 20 mm
Hohe.

e Markiergeschwindigkeit mit 2 Moglichkeiten, je nach gewiinschter
Qualitét oder Zeit, bis zu 16 Schriftzeichen pro Sekunde bei
kleinen Schriftzeichen. Wir verfigen Uber spezifische Modelle, je
nach Bedarf, mit héherer Geschwindigkeit oder Prazision.

¢ LCD-Display mit einstellbarem Kontrast und Scroll.

¢ Die Markierung der programmierbaren Zeichen kann gerade,
beliebig abgewinkelt und kreisbogenférmig mit Ausgangspunkten,
Mittepunkten, Radien und Ausrichtungen der Zeichenbasis
erfolgen.

e \orbereitung der Markierung unterstitzt durch Hilfsmens
und automatisch ermittelten Durchschnittswerte.

e Zwecks einer leichteren Zentrierung, kann der Korner den
Umfang jeder zu markierenden Zeile im Leerzustand abfahren.

¢ Die Koordinatenfestlegung jeder zu markierenden Zeile kann
Uber Eingabe der numerischen Werte oder Uber automatische
Abspeicherung der vom Kérner anhand der Pfeiltasten
angefahrenen Position erfolgen.

e Moglichkeit einer Tastaturabschaltung nach Feststellung der
auszufihrenden Markierung, wobei ausschlieBlich Uber Start
und Stopp, letzterer mit vorgeschalteter Pause zum Weiterlauf
verfahren wird.

¢ Nach einem Stromausfall automatische Rickkehr in das letzte
Programm, um die Arbeiten unter den gleichen Bedingungen
fortsetzen zu kdnnen.

e Falls gewilinscht, Vorbestimmung der Anzahl der
durchzufihrenden Markierungen mit Angaben auf dem
Bildschirm.

e Uhr und Kalender mit getrennter Eingabe von: Minuten,
Stunden, Tag, Monat und Jahr, letzteres mit 1 oder 2 Ziffern.
Optional kénnen andere Daten eingegeben werden wie z.B.
Wochentag, Jahrestag, Kalenderwoche, Schichten usw.

¢ Neben den Schriftzeichen der Tastatur und anderen vorhandenen
Zeichen kénnen als Option andere Zeichen wie Logos,
Kleinbuchstaben usw. im Lieferumfang enthalten sein.

® Anhand der RS232-Verbindung und der programmierbaren
Ein- und Ausgénge kénnen eventuell erforderliche
Automatismusfunktionen, wie z.B. die Auswahl des zu
markierenden Textes, Barcodes, Aktivierung eines E-Ventils usw.,
zugeschaltet werden. (Bitte, fragen Sie bei uns an).

<4 Abbildung Nr. 22
Tragbare Markiereinheit P150x100.



Abbildung Nr. 23
Ausgerustet fur Markiertiefen.

Abbildung Nr.25
Markiereinheit'N
150 x 100.

MODELLE (Siehe Zeichnungen Seite 19)

JE NACH KONFIGURATION DER MARKIERENHEIT:

N (Abb. 17-25-26-32).
Mit Tisch und Sténder (Abb. 25 und 26) (optional mit motorisiertem
und vertikal verfahrbarem Markierkopf mit Positionsanzeige). (Abb.
2.

U (Abb. 19-20).

Integrierbar, vorbereitet fir den Einbau in Montagelinien oder
Transferstrassen (Abb. 19 und 20) (optional lieferbar mit einstellba-
rem Zustellsystem fir den Markierkopf). (Abb. 20).

P (Abb. 15, 18, 21, 22).
Tragbar.
P+N (Abb. 29).

Kann gleichermalBen sowohl mobil P wie auch feststehend N
arbeiten.

JE NACH MARKIERBEREICH:

150 x 100 mm. (Fotos 17-19-22-25).
90 x 60 mm. (Fotos 20-21-26-29).
200/72 x 35 mm. (Fotos 15-18).

250 x 60/100/170 mm.

So ist zur Bestimmung eines Modells zunachst das Mo-
dell des Steuergehauses, danach die Konfiguration der
Markiereinheit N - U - P) und ihre Markierflache anzuge-
ben. Diese Angaben ergénzen sich mit der Auswahl des
gewlnschten Markierkopfes.
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OPTIONEN und ZUBEHOR

Abbildung Nr. 27 Abbildung Nr. 28
Mit Schilderbeschickungssystem. Mit schitzendem Balg.

- Pl
Abbildung Nr. 29 Abbildung Nr. 30 Abbildung Nr. 31
MC 2000 P+N 90 x 60 Mit Zylinder fir die Zustellung des Mit Vorrichtung zur Markierung von
Kann mobil P oder feststehend Markierkopfs auf verschiedene Héhen. zylinderférmigen Teilen.
N arbeiten.

ATIRAPAAR,

Abbildung Nr. 32
Mit motorisierten
Markierkopfverfahrwegen.




VERFUGBARE MARKIERKOPFE

PNEUMATISCHE U. E-MAGENTISCHE SIND NICHT AUSTAUSCHBAR!

P - MODELLE

ABMESSUNGEN MARKIEREINHEITEN 150 x 100 90 x 60

TYP PNEUMATISCH VIBRIEREND PNEUMAT.SCHLAGEND |E-MAGENTISCH
MODELLE | N7SB|N10SB[N145B[N20SBE] N34 [T 17] T 30| T 40| s3
MARKIER-KOPFE .
- A 90 x 60
LE; Ej B 340 x 220 x 280
o i -
FELD
XxY 150 x 100
SOrerpast | 50.100,160x17 | O | O O O | - | - | - | - [O] - 495 x 310 x 305
(MaBe Seite 11)f 50,100,160x25 | O [ O | O | O | - | -| - | - |O| O
ABMESSUNGEN 90 x 60 O[O0 |]O[O|O ][O N N o0 ¢
SIEHE UNTEN 150 x 100 O|lO|O|O|O|0O]| - - 1O O WxLxH
170 x 170 O|lO0O|O|0O]| - 10| - B NeY o)
hemessunaen| 250x 600100 170 | O | O | O | O |O| O - -10]| 0O
ANFRAGEN 72x35 oO|o0o|[O0|O|]O|O|O|O]|O]|O
200 x 35 O|O0]J]O0O]|]O|O|J0O|]O]|]O|O]O
O VERFUGBAR O[-]JOPTION NUR FUR Y=25 - NICHT VERFUGBAR
e MC2000
N 150 x 100
GEW
Kg
FELD X xY U [PP| N |N+P
90 x 60 52 (14,01]31,0(340
(=1 (=1
] b 150x100 | 7,5 | 21,0400 [430
2 3|
L 1 DI 6 s 1
S 1Tk E=1/10
il M8
210 160 M8 230 190
o i
7 /é * \
. 4
- g § )
R . = ]
N\ J
135 4V -
375 — *
15
L20
U - MODELLE
U 90 x 60 U 150 x 100
Ref. 08 Ref. 100
=2 80 160, o = 80 10 =
Nt e
i I F rim B i AUFLOSUNG | GRUNDSTELLUNG
i = f 3
2= = AlB|C]|D
S | L = (1)
, £ - »Y é r% 25-R 19 | 88 | 37 [109
| -t - 12,5-N
‘ Ei =ep= U =t E? E? (pmaemy | 2188 | 14| 8
B Y=60 C
X=15 =100 D
300 MIKROMETRISCHE ABSTANDSEINSTELLVORRICHTUNG (OPTIONAL)
MODELL SB MODELL 2000
108
30
&
B L4 L (=4
[+=]
o~ [-=]
L]
~d . 30 )
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MC2000 / Einzelne Sonderausfiihrungen
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MC2000 RITZMARKIERUNG

COUTH verfugt Uber eine Reihe Ritzmarkiergerate, die sich durch ihre Genaui-
gkeit, Geschwindigkeit und kaum vernehmbaren Lérmpegel auszeichnen. Hinzu
kommt die Qualitédt der graviervergleichbaren Markierung mit den vom Kérner
durchgehend ausgefihrten Strichziigen sowie die hohe Auflésung, die COUTHs
Mechanik und Steuerungen leisten.

MODELLE (Siehe Zeichnungen Seite 23)

JE NACH KONFIGURATION DER MARKIERENHEIT:
N (Abb. 34-36)

Mit Tisch und Stander.
U (Abb. 33-35)

Integrierbar.

JE NACH MARKIERBEREICH:
Das Gerat realisiert lautlos durchgehende Markierungen. 75 x 15 mm. (Abb. 34-35).

80 x 80 mm. (Fotos 33-36).

Abbildung Nr. 33 Abbildung Nr. 34 Abbildung Nr. 35
Modell 80x80"U" (einbaubar). Modell 75x15 “N"(Tisch und Modell75x15 “"U" (einbaubar).
Halterung).

Abbildung Nr. 36
Modell 80x80 “N" (Tisch und Halterung).

Beide Modelle sind mit der Steuerung MC2000T2,
kompatibel, so dass sich ihre Moglichkeiten erweitern
lassen. Diese Kombination gestattet den Ritzgeraten
speziale Markierungen wie z.B. 2D DataMatrix Code
oder duBerst komplizierte Logos erfolgreich umzusetzen.
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MC2000 RITZMARKIERUNG

MODELLE MASZE UND GEWICHT
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DATAMATRIX

Die Ruickverfolgbarkeit besteht aus einer Anzahl technischer

MalBnahmen und Verfahren, womit der Verlauf einer Produkteinheit

ab ihrer Entstehung bis zum Ende der Vertriebskette identifiziert

und erfasst werdeniann. Demzufolge stellt die Riickverfolgbarkeit

ginen wesentlichen Bestandteil im Bereich der Qualitatskontrolle
ar.

Mit einer geeigneten Software konnen wir die Markierungeines
Data Matrix™ Codes optimal realisieren (mit jedem
Maschinenmodell)

Wir verflgen (ber Graviereinheiten mit genauster Auflésung,
sowohl Uber elektromagnetische (mit programmierbarer Kragt)
als auch Uber schlag-pneumatische Markierkdpfe, die sich fur
die Realisierung beliebiger Abdrucktiefen eignen.

Die Data Matrix™ Kodierung

Strichcode hat sich in der Industrie jahrzehntelang als ein duB3erst
nitzliches Werkzeug fiir den Datenaustausch, dank seiner
einfachen Anwendbarkeit und Datenablesbarkeit sowie seiner
unbestrittenen Wirtschaftlichkeit bewahrt. In aggressiven
Umgebungen jedoch kann die Druckqualitét nicht%esonders
gut stanghalten. Darlberhinaus hat die Anzahl der zu
verarbeitenden Daten erheblich zugenommen und damit die
Kapazitat dieser Strichcodes Uberschritten.

Die derzeit aufkommende Technologie heift 2D-Kodierung.
Wahrend der herkdmmliche Strichcode die Information nur in
einer Richtung kodiert, erweitert die 2D-Kodierung diese Uber
eine Datenmatrix mit den Koordinaten X und Y

Beim Standardstrichcode lasst sich die Information nur Gber eine
Erweiterung der Strichcodelénge hinzufligen, so dass es viel
schwieriger ist, diese abzulesen. AuBerdem ist ein sehr hoher
Kontrast erforderlich (80% oder mehr), um eine genaue
Codeablesung sicherzustellen. Infolgedessen, dauert es nicht
sehr lange, bis sich der Zustand des Strichcodedrucks
verschlechtert und dieser sogar unlesbar wird.

Dagegen kann die 2D-Kodierung betrachtlich groBere Menge
Information beinhalten. Ein bestimmter Codebereich kann beim
Strichcode 20 Informationsbytes enthalten, wéhrend die
2D-Codierung im gleichen Bereich 2000 Bytes enthalten kann.
AuBerdem bietet letztere ein Fehlerkorrektursystem an und
beansprucht nur 20% Kontrast, um eine genaue Ablesung
sicherzustellen.

Data Matrix™ ist die von RVSI Acuity CiMatrix entwickelte Version
der 2D-Kodierung. Es handelt sich um eine der Offentlichkeit
zugéngliche Kodierung und ist auf dem Wege sich in einem
Standard zu wandeln. Unter seinen Merkmalen wére auf folgende
hinzuweisen:

¢ Kann quadratische oder rechteckige Matrizen verwenden

e Speicherfahigkeit von 1 bis 3996 numerische Zeichen oder
2335 alphanumerische Zeichen

e Fehlerkorrektur Reed-Solomon, mit Datenredundanz

¢ Das System der Punktmarkierung ist ideal, um diesen Code
auf Metall, Holz, Kunststoff, usw. zu markieren

Die Ublichsten Anwendungen sind der Codedruck in beengten
Raumverhéltnissen, wie integrierte Schaltungen, Grundplatinen,
usw. Der Code wird von der CCD-Vorrichtung einer Videokamera
eingelesen. Da es sich um ein endlos skalierbares Symbol
handelt, kann der Code mit einer angemessen Kombination von
MatrixgroBe und Lesegerdt aus beliebigen Entfernungen
abgelesen werden.
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STEUEREINHEIT

STEUEREINHEIT MC 2000T?

Bei der Steuereinheit MC 2000T2 handelt es sich um ein
elektronisches Modul der neuesten Generation, fir alle
MC 2000 Markiereinheiten. In der Steuereinheit MC 2000T2
treffen die hervorragendsten Charakteristika aller friheren von
COUTH entwickelten Steuereinheiten mit den fortschrittlichsten
technologischen Verbesserungen zusammen und machen diese
somit zur leistungsstarksten und vielseitigsten Steuereinheit
des Marktes.

Dank ihres neuen Markiersystems mit verktorieller Definition
lassen sich Zeichen und Logos jeder Art und in jeder GroBe
ohne Auflésungsverluste markieren.

FARAMETEOS FARAMETERS SHx17H |
09/10/2007 09:35:34 | 03/ 12/2007
ESPAOL Week day
FRANCAIS Month
DEUTSCH Month day
PORTUGLES
ITALIAND

Separating character:

Date: 03122007
Hour: 0¢:41:20
Automatic hour chanoe: Hone

Parametros de l:untrul| Controller parameters|

IR ITal T | DR




MARK IERDATE

03/12/200 | [;f " " .

Position und Form|

DI JAITIN

FPARAMETRES DE COMHMAMDE 256 |
03/03/2008 13:14:17
icn Increment +001

L1 MC 20007

{C1
{[:1 Youlez-vous enregistrer les
iC1 E modifications apportées 7
(C2 x g
2

{[:EJ' TCPC OO, ooo

(C2) Nombre de chiffres: 10

Eumpteurs|

FARAMETREI DI COMTROL G

01/02/2008

iCT) Incremento;  [Prne

(C1) Ripetizioni: ~ |M===
{C1) Numero di cifrg Settinana
{C 1) Marchio zeri: [Sierne

{C 1) Minimo: Turno

{C 1) Massimo: Esterna

{C2) Incremento: +001
{C2) Ripetizioni: noo
(C2) Humero di cifre: 10

Euntaturi|

CARTAD DE MEMORIA

Sonct 71|
2170272006 09:22:37
MENU

Copiar PARAMETROS

Copiar ALFABETOS

Copiar FICHEIRDS

Copiar LOGOTIPOS

Copiar TUDD

LA -

Cartdo de memdria |

5 '\‘% _(%_% = F |£;' %-n'

iz

MERKMALE

- Autonom. Bedarf keines PCs zum funktionieren.

- Kontrolleinheit, austauschbar mit jeder
Markiereinheit Couth.

- Betrieb pneumatisch oder elektromagnetisch,
entsprechend der Mechanik.

- Einfaches Surfen durch die grafischen Mens.
- Programmseiten in verschiedenen Sprachen.

- Vektorielle Markierung ohne Auflésungsverluste
bei keiner GroBe.

- Markierung in geraden, bogenformigen,
geschragten und gespiegelten Schriftzeilen.

- Markierung von Seriennummern mit Intervall und
Wiederholeinstellung, Schichten, Uhrzeit, Datum,
Woche...

- Markierung von Logos und Sonderzeichen.

- Markierung quadratischer und rechteckiger
DataMatrix-Codes.

- Auswahl verschiedener Schriftarten. Moglichkeit
beliebig gestaltete Schriftarten auf Anforderung
des Anwenders zu erstellen .

- Einstellbare Zeichenkompression, -expansion,
Abstand zwischen den Zeichen, kursive und
Markierungsdichte.

- Einstellbare Geschwindigkeit und Markierkraft.

- Start/Stop-Tastatur in der Steuerung eingebunden
+ steckbar.

- Gestattet den Betrieb eines PCs oder SPS im
Slavemodus..

- Serielle Schnittstelle RS 232, anpassbar an RS
485, Ethernet, Profibus...

- 11 Eingangssignale und 7 Ausgangssignale,
programmierbar zur Verbindung mit SPS.

- Anschlussmadglichkeit einer externen Tastatur.

- Anschlussméglichkeit von Lesegeraten fur
Barcode, DataMatrix Code, ...

- Anschlussmoglichkeit Schilderbeschicker,Drehv
orrichtungen, Zusteller...

- Dateien mit 40 Zeilen und 75 Zeichen/Zeile.
- Speicherung von bis zu 500 Dateien.

- PC-kompatible SD-Speicherkarte zur Speicherung
und Ubertragung von Konfigurationen, Dateien,
Logos...

- RoHS-Regelung gerechte SMD-Technologie.
- In Ubereinstimmung mit den EG-Vorschriften.
- Versorgungsspannung 110/220V; 50/60Hz.

- Ausgabe in Grauskala, GroBe 120mmx90mm mit
320x240 Pixel.

- Maf3e (Breite x Hohe x Tiefe -mm-) 280x160x261.
- Gewicht: 5,450Kgr.
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Integration

Die Kontrolleinheit MC 2000T2 gestattet die Anbindung an einen PC, eine
SPS oder Automaten tber die serielle Schnittstelle oder tber die beiden
Stecker der digitalen Ein- und Ausgangssignalen.

PLC

11T INPUT
7 OUTPUT =

24VDC

RS 232

MC2000T?

1 — Serielle Verbindung

Uber das Kommunikationsprotokoll MC 200072
kann der gesamte von mehreren Markiereinheiten
gleichzeitig abgefahrene Markierprozess von
einem PC oder einer SPS gesteuert werden.

Es handelt sich um ein robustes Kommunikatio-
nsprotokoll mit 100% Zuverlassigkeit, bestehend
aus zahlreichen Befehlen, womit es méglich ist,
alle allgemeinen Parameter der Steuereinheit,
sowie auch die Markierparameter einzeln
umzuandern.

Die Steuereinheit MC 2000T2 kann auch mit
Kommunikationsprotokollen der Steuereinheiten
MC 2000C, MC 2000L und MC 2000T von Couth
arbeiten, falls sie neben Steuereinheiten solcher
Typen verwendet werden soll.

DefaultmaBig arbeitet die Steuereinheit MC
200072 mit der seriellen Schnittstelle RS 232, die
sich sehr leicht auf RS 485, Ethernet, Profibus...
anpassen lasst.

2 - Anschluss iiber digitale
Ein und Ausgange

Ein Satz 11 digitaler Eingangssignale und
7 digitaler Ausgangssignale sowie drei
Zeitsteuerungen ermdglichen einer SPS bzw.
Automaten den gesamten Markierprozess zu
steuern.

Uber den Signalen mit festgelegter Bedeutung
(Fehler, Pause, Vorbereitet, Reset und binare
Markierung) hinaus bieten die programmierbaren
Ein- und Ausgange neben den Zeitsteuerungen
die Mdglichkeit an, verschiedenartige externe
elektromechanische Vorrichtungen zu steuern
oder selbst eigene automatische Abldufe zu
erstellen.



MCVECTOR PROGRAMM

B dabps e e waee ey

-.-"-“v i i "
Das spezifische zur Logoerstellung von Couth fur

P — die Steuereinheit MC 2000T2 konzipierte Programm
=TS namens MCVector schopft alle Vorteile aus dem
Markiersystem mit vektorieller Definition aus.

v

Zhafal

SERREZS

Diese Software ermdglicht dem Anwender seine
eigenen Logos rasch und einfach zu erstellen, und
anschlieBend diese vom PC zur Steuereinheit zu
senden, wo sie in dessen Speicher fir einen
spateren Einsatz aufbewahrt werden.
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Nummeratoren,

Schriftzeichen, Gravuren...

NUMMERATOREN

Nummeratoren mit automatischer,
manueller oder kombinierter
Weiterschaltung. Zur Markierung von
Buchstaben oder Ziffern auf jeder Art
Teilformen, auf Metall, Kunststoff, usw.

SCHRIFTZEICHEN UND TYPENHALTER
Standardschriftzeichen mit 1 bis 5 mm
Hohe, um allerart Teile und Werkstoffe zu
markieren (Liefermdglichkeit als Sets oder
Einheiten). Standardmé&Bige oder speziale
Typenhalter zur manuellen oder
mechanischen Markierung.

INDUSTRIELLE GRAVUREN
Gravuren auf Metallstoffen zur
Abbildung von Marken und
Zeichen auf jede Art Teile und
Werkstoffe.

KONTROLLSTIFTE MC8
Manuelle Markierstifte mit
regelbarer Schlagkraft zum
Gravieren von Kontrollzeichen.
Mit austauschbaren Kérnern.
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KNOW HOW + ERFAHRUNG + PRODUKTREIHE + QUALITAT + SERVICE = MARKTFUHRER AUF WELTEBENE

MARKFUHRER AUF WELTEBENE

COUTH ist weltweiter Marktfihrer in Markier
und Rickverfolgbarkeitssystemen.

Hinzu kommen etliche Vertretungen Gberall
auf der Welt, stets anwesend auf den
wichtigsten Markten.

35



S

( COUTH )
AENOR

Carabel Txiki s/n - Apdo. 30
A 20120 HERNANI - SPAIN
E — Tfno.: +34 943 556 412
Fax: +34 943 555 262
e-mail: couth@couth.com
www.couth.com

Empresa
Registrada

ER-1842/2005 1SO 9001:2000




